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WICHTIGE MITTEILUNG 


Internationales Aktenzeichen 
PCT€P2004*)08558 


Internationales Anmeldedatum (TagMonaWahr) 
30.07.2004 


P riorit&tsdatum (T agMonaUJahr) 
31.07.2003 


Anmelder 

FAURECIA INNENRAUM SYSTEME GMBH et al. 



1 . Dern Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der intemationalen voriaufigen Pruf ung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der intemationalen Anmeldung erstellten intemationalen voriaufigen Bericht zur 
Patentierbarkeit, gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, uberrnittelt. 

2. Eine Kopie des. Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem. Intemationalen Buro 
zur Weiterleitupg an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Obersetzung des Berichts Qedoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 



4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Obersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCT/1B/301 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der intemationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Obersetzung auch Obersetzungen alter Anlagen zum intemationalen voriaufigen Bericht zur Patentierbarkeit 
enthalten. Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen 
ausgewahlten Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die Internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 
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WEITERES VORGEHEN siehe Formblatt PCT/1PEAM16 




Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/008558 


Internationales Anmeldedatum (TagMonaWahr) Prioritatsdatum (TagMonat/Jahr) 
30.07.2004 31.07.2003 


Intemationale PatentWassiflkation (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
B60R13/02, B29C45/14 


Anmetder 

FAURECIA INNENRAUM SYSTEME GMBH et al. 


1 . Bei diesem Bericht handeit es sich um den internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Beh6rde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmeider gema13 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfa&t insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. 03 (an den Anmeider und das Internationale Bum gesandt) insgesamt 7 Blatter; dabei handeit es sich um 

□ Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen undJbder Zeictinungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undfcder Blatter mit Berichtigungen, denen die Beh6rde zugestimmt hat (siehe Regel 
70. 1 6 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 7 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1, Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der BehSrde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehatt der 
internationalen Anmeldung In der ursprOnglich eingereichten Fassung hinausgeht 

b. □ (nur an das Intemationale Bum gesandt)\> insgesamt (b'rtte Art und Anzahl derAJes elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , der/bie ein Sequenzprotokoll undfoder die dazugehorigen Tabellen enthalttenthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 


4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

H Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ Feld Nr. II Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 

Anwendbarkeit 

0 Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

0 Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefOhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 


Datum der Einreichung des Antrags 
28.02.2005 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
20.09.2005 
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UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/D08558 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1. Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ international Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ international vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/bder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt aufeine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1-17 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

. 1-33 eingegangen am 28.02.2005 mit Schreiben vom 25.02.2005 

Zeichnungen, Blatter 

1/2, 2/2 in der ursprOngiich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoli undfoder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung ___ 

1 . 3 Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche Oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 

Anmelder. 

H die Anspruche eingeschrankt. 

□ zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2. □ Die Behorde hat festgestellt, da3 das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erf ullt ist, und hat 

gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordern. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, da3 das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1, 
13.2 und 13.3 

□ erfullt ist. 

□ aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: 

4. Daher ist der Bericht fur die folgenden Teile der internationalen Anmeldung erstellt worden: 
El alle Teile. 

□ die Teile, die sich auf die Anspruche mit folgenden Nummern beziehen: . 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und ErWarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-33 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-33 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1-33 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagerv und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : EP-A-0 786 380 (REYDEL SA) 30. Juli 1997 (1997-07-30) 

D3: US-A-5 81 1 053 (HARA MASAHIKO ET AL) 22. September 1998 (1998-09-22) 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand derTechnik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

Oberflachendekor (siehe Zusammenfassung) fur ein Verkleidungsteil, 
das bereichweise durch eine Giesshaut (1) gebildet ist, wobei das 

Oberflachendekor eine Dekoreinlage (3,4) aufweist, die mit einer 
Berandung (7) an einen durch die Giesshaut (1) gebildeten Bereich des 
Oberflachendekors angrenzt, wobei die Berandung (7) der Dekoreinlage 
(3,4) von der Giesshaut (1) umschlossen ist (siehe Fig. 4). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Oberflachendekor dadurch, daB das Oberflachendekor einen ausschliesslich durch eine 
Dekoreinlage gebildeten Bereich aufweist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden, 
daB keine Verhartung im Bereich der Dekoreinlage auftritt. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene Losung 
beruht aus den folgenden Griinden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT): 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann als erfin- 
derisch (Artikel 33(3) PCT) betrachtet werden, da sie in D3 nicht beschrieben wird und sie 
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dem Fachmann nicht allgemein bekannt ist. 

Der Anspruch 15 ist der korrespondierende Verfahrenanspruch und erfullen aus den 
gleichen Grunden ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und 
erfinderische Tatigkeit. 

Der Anspruch 28 ist der korrespondierende Giesswerkzeugsanspruch und erfullen aus 
gleichen Grunden ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und 
erfinderische Tatigkeit. 

Die Anspriiche 2-33 sind vom Anspruch 1 (bzw. 15,28) abhangig und erfullen damit 
ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA-Januar 2004) 




^FSI?TO 31JAN 2006 



Faurecia Innenraum Systeme GmbH UQ y 



047PCT 1100 

Neue Patentanspriiche 



1. oberflachendekor far ein Verkleidungsteil, ins- 
besondere fur ein Innenverkleidungsteil fur ein 
Kraftfahrzeug, das bereichsweise durch eine 
GieBhaut gebildet ist, 
10 dadurch gekennzeichnet, 

dass das Oberflachendekor einen ausschlieBlich 
durch eine Dekoreinlage (5) gebildeten Bereich 
aufweist, die mit einer Berandung (6) an einen 
durch die GieBhaut (4) gebildeten Bereich des 
IS ... Oberflachendekors angrenzt, wobei die Berandung 

~ (6)' der Dekoreinlage (5) von der GieBhaut (4). 
• umschlossen ist. 

2 Oberflachendekor nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die GieBhaut (4) aus Polyu- 
20 rethan besteht und/oder vorzugsweise eine mitt- 

lere Dicke von zwischen 0,7 mm und 1, 5 mm hat. 

3. Oberflachendekor nach einem der Anspriiche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet , dass die GieBhaut (4) 
an einer eine Sichtseite bildenden Oberflache 
25 eine Lackschicht und/oder eine lichtunempf indli- 

che Schicht tragt oder aus einem lichtunempf ind- 
lichen Material besteht. 

4. Oberflachendekor nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Dekoreinlage 
30 (5) aus Leder, textilem Werkstoff oder polymerem 

Werkstoff besteht und/oder eine Dicke von zwi- 
schen 0,3 mm und 2 mm hat. 
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Oberflachendekor nach einem der Anspruche 1 bis 
4 dadurch gekennzeichnet, dass die Dekoreinlage 
(5) ruckseitig eine Sperrschicht (9) aufweist 
Oder selbst schaumdichten Charakter hat. 

Oberflachendekor nach einem der Anspruche 1 bis 
5 r dadurch gekennzeichnet, dass die von der 
GieBhaut eingefasste Berandung (6) der Dekorein- 
lage (5) in sich geschlossen ist. 

Oberflachendekor nach einem der Anspruche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, dass ein die Beran- 
dung (6) umgebender Bereich des Oberflachende- 
kor* eine auf einer Sichtseite des Oberflachen- 
dekor s langs der Berandung (6) verlaufende Nut 
blldet, so. dass die von : der GieBhaut (4) um- 
schlossene Berandung (6) der Dekoreinlage (5) xn. 
der Nut versenkt- liegt und auf der Sichtseite 
des Oberf lachendekors eine an der Berandung (6) 
parallel verlaufende, zwei Oberf lachenbereiche 
trennende Fuge verbleibt, wobei der eine Ober- 
f lachenbereich durch die GieBhaut (4) , der ande- 
■ re durch die Dekoreinlage (5) gebildet ist. 

8 Oberflachendekor nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fuge eine Breite von 
hochstens 1,5 mm, vorzugsweise eine Breite von 
25 nicht mehr als 0,1 mm hat. 

9 Oberflachendekor nach einem der Anspruche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, dass die GieBhaut (4) 
und die Dekoreinlage (5) senkrecht zur Berandung 
(6) einen Oberlapp von zwischen 1 mm und 5 mm, 
vorzugsweise zwischen 2 mm und 3 mm haben. 

Verkleidungsteil, insbesondere Innenverklel- 
dungsteil fur ein Kraftf ahrzeug, das ein Ober- 
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f lachendekor nach einem der Anspruche 1 bis 9 
aufweist . 

Verkleidungsteil nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es eine Seitenverkleidung, 
Tiirinnenverkleidung oder Bestandteil einer In- 
strumententafel ist. 

Verkleidungsteil nach einem der Anspruche 10 o- 
der 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Ober- 
f lachendekor hinterschaumt ist, vorzugsweise mit 
einem Polyurethanmaterial als Hinterschaummasse . 

Verkleidungsteil nach einem der Anspriiche 10 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, dass es eihen Trager 
aufweist, der vorzugsweise aus Kunststoff , be- 
senders, vorzugsweise aus gepresstem Holzfaser- 
f ormstof f gefertigt ist. 

Verkleidungsteil nach einem der Anspriiche 10 bis 
13, sofern diese sich auf Anspruch 7 beziehen, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fuge an der 
Sichtseite eine verschwindende -Breite hat . 

Verfahren zur Herstellung eines Oberf lachende- 
kors fur ein Verkleidungsteil, insbesondere far 
ein Innenverkleidungsteil fur ein Kraftfahrzeug, 
bei dem ein zwischen einem Oberwerkzeug und ei- 
nem Unterwerkzeug eines GieBwerkzeugs gebildeter 
Hohlraum zur Bildung einer Gielihaut mit einem 
aushartenden Material gefiillt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zuvor eine Dekoreinlage (5) 
in das GieBwerkzeug eingebracht und im Bereich 
der Berandung so zwischen dem Oberwerkzeug (1) 
und dem Unterwerkzeug (7) eingeklemmt wird, dass 
eine Berandung (6) der Dekoreinlage (5) in den 
genannten Hohlraum hineinragt und beim Fullen 
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des Hohlraums von dem aushartenden Material um- 
schlossen wird. 

Verfahren nach Anspruch 15 , dadurch gekennzeich- 
net, dass als aushartendes Material Polyurethan 
verwendet wird, wobei die daraus entstehende 
GieBhaut (4) vorzugsweise eine mittlere Dicke 
von zwischen 0,7 mm und 1,5 mm erhalt. 

Verfahren nach einem der Anspruche 15 oder-16, 
dadurch gekennzeichnet, dass auf einen die ent- 
stehende GieBhaut (4) aufnehmenden Oberflftchen- 
bereich des Unterwerkzeugs (2) vor dem Fullen 
des Hohlraums eine spater an der Giefihaut (4) 
verbleibende Laekschicht aufgebracht wird, vor- 
zugsweise durch Bespriihen, wobei besonders vor- 
zugsweise ein die, Dekoreinlage (5) auf nehmencier 
Bereich des Unterwerkzeugs (2) durch eine Maske 
(13) abgedeckt wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Unterwerkzeug 
(2) so geteilt ist, dass ein die Dekoreinlage 
(5) aufnehmender Bereich gegeniiber einem die 
entstehende Giefthaut (4) aufnehmenden Bereich 
des Unterwerkzeugs (2) absenkbar ist. 

Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Unterwerkzeug 
(2) langs einer den Hohlraum zur Dekoreinlage 
(5) hin abschliefcenden Trennlinie einen Steg (3) 
aufweist und die Dekoreinlage (5) an ihrer Be- 
randung (6) zwischen diesem Steg (3) und dem O- 
berwerkzeug (1) eingeklemmt wird, wobei das O- 
berwerkzeug (1) dort vorzugsweise eine dem Steg 
(3) Raum gebende Aussparung aufweist. 
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20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Steg (3) eine Breite von zwischen 
0,7 mm und 1,5 mm und/oder eine H6he von zwi- 
schen 3 mm und 10 mm hat. 

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Oberwerkzeug 
(1) so geteilt ist, dass ein die Dekoreiniage 
(5) abdeckender Bereich gegenuber einem den 
Hohlraum fur die entstehende GieBhaut (4) ab- 
schlieBenden Bereich heb- und senkbar ist. 

22. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Dekoreiniage 
(5) durch Unterdruck am Oberwerkzeug (1) oder am 
Unterwerkzeug (2) gehalten wird. 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Oberwerkzeug 

(1) Positionierstifte (8) aufweist, wobei die 

Dekoreiniage (5) beim Einbringen in das Gieli- 

werkzeug mit ihrer Berandung (6) an den Positio- 

20 nierstiften.(8) anliegend am Oberwerkzeug (1) 

angeordnet wird. 

24. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Dekoreiniage 
(5) ein ringsum von der GieBhaut (4) eingefass- 
: 25 tes Mittelfeld des Oberf lachendekors bildet. 

25. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, dass als Material fttr 
die Dekoreiniage (5) Leder, textiler Werkstoff 
oder polymerer Werkstoff zum Einsatz kommt . 

30 26. Verfahren nach einem der AnsprUche 15 bis 25, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Dekoreiniage 
(5) riickseitig beschichtet oder mit einer Folie 
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Oder einer anderen Sperrschicht (9) hinterlegt 
wird oder selbst aus einem schaumdichten Materi- 
al besteht. 

27. Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 26, 
5 dadurch gekennzeichnet, dass eine durch den Steg 

(3) verursachte Fuge, welche das Oberf lachende- 
kor zwischen einem durch die GieBhaut (4) und 
einem durch die Dekoreinlage (5) gebildeten Be- 
reich aufweist, nach einer Entnahme des Oberf la- 
10 chendekors aus dem GieBwerkzeug auf eine ver- 

schwindende Spaltbreite zusammengeschoben wird. 

28. GieBwerkzeug zur Herstellung eines Oberf lachen- 
dekors far ein Verkleidungsteil mit einem Ober- 
werkzeug und einem Unterwerkzeug, zwischen denen 
15 . dasi GieBwerkzeug in geschlossenero Zustand einen 

Hohlraum zum GieBen einer GieBhaut aufweist, wo- 
bei das GieBwerkzeug durch Auseinander- und Zu- 
sammenftihren von Oberwerkzeug und Unterwerkzeug 
geoffnet und geschlossen werden kann, dadurch 
20 gekennzeichnet, dass das GieBwerkzeug einen ers- 

ten und einen zweiten Bereich aufweist, von de- 
nen. der erste Bereich den Hohlraum zum Giefien 
der GieBhaut (4) bildet, wahrend der zweite Be- 
reich zwischen Oberwerkzeug (1) und Unterwerk- 
25 zeug (2) einen Raum zum Einlegen einer Dekorein- 

lage {5) frei lasst und langs einer Begrenzung 
an den ersten Bereich angrenzt, wobei das GieB- 
werkzeug langs dieser Begrenzung einen zwischen 
Oberwerkzeug (1) und Unterwerkzeug (2) gebilde- 
30 ten Dichtungsspalt zum Einklemmen einer Beran- 

dung (6) der Dekoreinlage (5) aufweist, wobei 
sich das GieBwerkzeug ferner an dem Dichtungs- 
spalt zum genannten Hohlraum hin so aufweitet, 
dass eine nicht zu weit in den Hohlraum hinein- 
35 ragende Berandung (6) der Dekoreinlage (5) nur 
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an Randern des Dichtungs spalts, nicht aber an 
Wanden des Hohlraums, anliegt. 

GieBwerkzeug nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Unterwerkzeug langs der Be- 
grenzung einen Steg (3) aufweist, der den Hohl- 
raum begrenzt und eine Berandung des Dichtungs- 
spalts bildet. 

GieBwerkzeug nach einem der Anspriiche 28 oder 
29, dadurch gekennzeichnet, dass die Begrenzung 
eine geschlossene Umrandung des zw.eiten Bereichs 
bildet. • 

GieBwerkzeug nach einem der Anspriiche 28 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Unterwerkzeug 
(2) und/oder das Oberwerkzeug (1) so geteilt 
: ist, dass der zweite Bereich unabhangig vom ers- 
ten Bereich auseinander .und aufeinander fahrbar 
ist. 

GieBwerkzeug nach einem der Anspriiche 28 bis 31, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Oberwerkzeug 
(1) oder das Unterwerkzeug (2) im zweiten Be- 
reich Of fnungen zum Anlegen von Unterdruck auf- 
weist an einer dem jeweils anderen Werkzeug zu- 
gewandten Seite. 

3 GieBwerkzeug nach einem der Anspriiche 28 bis 32, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Oberwerkzeug 
(1) und/oder das Unterwerkzeug (2) zumindest 
teilweise aus Stahl oder Aluminium gefertigt 
ist. . 
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